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Abstract of FR2829788 

The modular panel for a swimming pool has a 
prefabricated rectangular panel (1) with an outer 
peripheral frame defined by vertical (1b,c) and 
horizontal (1d,e) flanges. One flange has tongues 
(1f) to engage receivers (1g) on an opposite 
flange of an adjacent panel. The tongue and 
receiver formations form a sealed joint when 
pressed together. 
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PANNEAUX MODULAIRES POUR LA REALISATION DE BASSIN DE PISCINE 



Les panneaux pour la realisation de bassin de piscine 
pTesentent une structure prefabriquee plane (1), de forme 
generale rectangulaire et delimitee par un cadre peripheri- 
que constitu6 par des ailes verticales (1b) et (1c) et horizon- 
tales (1d) et (1e), Tune des ailes verticales (1c) presente, 
convenablement r^partis sur sa hauteur, des agencements 
de fixation (1f) aptes a cooperer avec des agencements 
comp!6mentaires (ig) de I'autre aile (1b) d'un panneau ad- 
jacent. 

Les agencements compl§mentaires (1f) et (ig) sont s6- 
lectionnes, d'une part, pour perrnettre une auto-fixation des 
panneaux entre eux apres engagement desdits agence- 
ments (1 f) et (1 g) sous un effort d'appui exerce dans un plan 
paraltele aux ailes verticales, d'autre part, pour assurer 
Tetancheite en combinaison avec une forme profilee (1k) 
etablie sur toute la hauteur des ailes verticales (1b) et (1c) 
au niveau de leurpartie de raccordement avec la face plane 
(1a) de la structure (1). 
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Panneaux modulaires pour la realisation de bassin de piscine 

V invention se rattache au secteur technique des elements de 
construction de piscine. 

5 

Plus particulierement, l'invention concerne des panneaux du type de 
ceux decrits dans le brevet FR 2.765.909 dont le demandeur de la presente 
est egalement le titulaire. 

10 . On rappelle, pour une meilleure comprehension de la suite de la 
description, que chaque panneau est execute a partir d'une structure { 
prefabriquee de forme generate rectangulaire presentant un cadre 
peripherique delimitant notamment des ailes verticales d' assemblage avec 
des panneaux modulaires adjacents. Chaque structure a une largeur reduite 
15 par rapport a sa hauteur. Avantageusement, la structure recoit un element de 
renforcement independant conforme en section pour recevoir, sur la totalite 
de sa hauteur, du beton en communication avec chainage. 

Par exemple, l'element de renforcement presente une section 
transversale apte a defmir une gouttiere verticale en communication avec un 
20 rebord equerre, de sorte que ladite gouttiere et ledit rebord recoivent du 
beton en combinaison avec le chainage. La gouttiere verticale est 
avantageusement formee entre deux ailes d'appui et de fixation situees dans 
un meme plan pour assurer la fixation de l'element de renforcement entre 
les ailes verticales d' assemblage de la structure. 



25 



L'enseignement du brevet FR 2.765.909 divulgue des dispositions 
particulieres pour assurer 1' assemblage des differentes structures entre elles, 
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de maniere instantanee, sans necessiter Femploi d'elements rapportes 
d' assemblage du type vis ou autres. 

Dans ce but, selon Fenseignement de cet etat anterieur de la 
technique, Tune des ailes verticales de la structure presente, sur la totalite de 
sa hauteur, des moyens d' assemblage rapides du type encliquetable 
cooperant avec des moyens complementaires que presente F autre aile. Ces 
moyens d' assemblage du type encliquetable, sont constitues pars des 
languettes presentant, en bout, une zone de crochetage cooperant avec des 
ouvertures"* debouchantes formees dans Fepaisseur de Fautre aile, d'une 
maniere correspondante. 

Ce mode d'assemblage apporte des avantages importants par rapport 
aux systemes d'assemblages connus de Fetat anterieur de la technique. 
Toutefois, les moyens d'assemblage du type encliquetable ne donnent pas 
totalement satisfaction. Par exemple, pour engager les languettes 
d'encliquetage dans les ouvertures debouchantes, il est necessaire de 
presenter la structure de maniere oblique et de la rabattre angulairement, en 
position jointive des ailes d'assemblage. II est par ailleurs souvent 
necessaire d'utiliser un organe du type pince pour permettre de parfaitement 
assurer Fencliquetage des languettes dans les ouvertures. 

Cette forme d'assemblage necessite egalement de prevoir des 
dispositions specifiques pour assurer une etancheite. La conception du 
moule qui permet d'obtenir ce type de panneau, implique des mouvements 
resultant de la presence de noyaux ou chariots necessaires au demoulage de 
certaines parties du panneau, notamment des moyens d'assemblage. II en 
resulte des problemes de tolerance d'ajustement creant, apres assemblage, 
des problemes de planeite au niveau des faces planes de la structure 
recevant le liner. 
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A partir de cct ctat de la technique, en ayant toujours pour objectif de 
pouvoir assurer ('assemblage des different elements modulaires, de 
maniere instantanee, sans necessiter l'emploi d'organes rapportes 
quelconques d'asscmblage. le probleme que se propose de resoudre 
Finvention est dc sunplifier ce mode d' assemblage, tout en ayant pour but 
d'obtenir un assemblage partaitement etanche et une parfaite planeite apres 
assemblage avec la possibility d'assurer I'assemblage, d'une maniere 
entierement automatiquc par des machines appropriees ou entierement 
manuelles. 

Pour resoudre un tel probleme, il a ete concu et mis au point un 
panneau pour la realisation de bassin de piscine presentant : 

- une structure prefabriquee plane, de forme generate rectangulaire et 
delimitee par un cadre periph6rique constitue par de aile verticales et 
horizontales ; 

- l-'une des ailes verticales presente, convenablement repartis sur sa 
hauteur, des agencements de fixation aptes a cooperer avec des 
agencements complementaires de 1* autre aile d'un panneau adjacent ; 

- les agencements complementaires sont selectionnes, d'une part, pour 
permettre une auto-fixation des panneaux entre eux apres 
engagement desdits agencements sous un effort d'appui exerce dans 
un plan parallele aux ailes verticales et, d'autre part, assurer 
l'etancheite en combinaison avec une forme profilee etablie sur toute 
la hauteur des ailes verticales au niveau de leur partie de 
raccordement avec la face plane de la structure. 
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Pour resoudre le probleme pose d'assurer Passemblage des structures 
entre elles, sous un effort exerce dans un plan parallele aux ailes verticales, 
les agencements complementaires d 'auto fixation sont constitues, pour Tune 
des ailes, par des pattes formees dans l'epaisseur de ladite aile et aptes a etre 
5 engages dans des formes de centrage et de guidage de l'autre aile, chacune 
des pattes presente, sur sa face externe, des asperites d'ancrage aptes a 
coopcrcr avec des asperites complementaires apres engagement dans ladite 
forme pour assurer un verrouillage indemontable. 

10 Pour resoudre le probleme pose du centrage et de Tautofixation des 

structures entre elles, les formes de centrage et de guidage constituent un 
puits ou fourreau forme en debordement de la face d'appui de l'aile, et dont 
la section trans versale correspond approximativement a celle des pattes, la 
partie de l'aile a partir de laquelle est forme ledit fourreau presentant les 

15 asperites d'ancrage, de sorte qu'apres engagement des pattes dans le 
fourreau, se produit un effet de coincement pour l'imbrication des asperites. 

Pour resoudre le probleme pose d'assurer le verrouillage des 
structures entre elles, apres assemblage, sans risque de desaccouplement, les 
20 asperites d'ancrage sont constitutes par une pluralite de dents rectilignes et 
paralleles tres serrees du type dents de loup. 

Avantageusement, les pattes d'ancrage resultent de deux decoupes 
paralleles formees perpendiculairement a partir du bord longitudinal de 
25 l'aile correspondante, la longueur desdites pattes etant inferieure a la largeur 
de ladite aile. 
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Les pattes d'ancrage sont de section transversale meplate, la section 
transversale interne delimitee par les bords du fourreau etant rectangulaire, 
l'extremite libre des pattes d'ancrage est biseautee. 

Pour resoudre le probleme pose d'assurer 1'etancheite des panneaux 
apres assemblage des structures, la forme profilee d'etancheite est 
constitute par un bourrelet resultant d'une surepaisseur de matiere. 

Un autre probleme que se propose de resoudre 1' invention, est 
d' avoir un parfait alignement du bord superieur de la structure ou est fixe 
notamment le liner. Dans ce but, la largeur des pattes d'ancrage est 
inferieure a la largeur de la section interne des fourreaux a Fexception du 
fourreau situe au niveau superieur de la structure consideree en position 
verticale, ...et dont la largeur de sa section interne correspond 
approximativement a celle des pattes, pour permettre un ajustement en 
hauteur desdits panneaux. 

Pour resoudre le probleme pose de rationaliser la fabrication et de 
diminuer les couts, V ensemble de la structure est obtenue directement par 
injection d'une matiere plastique. 

Selon une autre caracteristique importante dc 1'invention, la face 
interne de la structure est equipee, directement lors de sa fabrication, 
d'ergots presentant une tete et une partie de centrage apte a cooperer avec 
une lumiere etranglee que presente un element independant de renfort 
faisant office de chainage et de cheminee pour le coulage d'un beton, lesdits 
ergots et lumieres etant repartis sur la totalite de la hauteur de la structure. 
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L'invention est exposee ci-apres plus en detail a l'aide des figures 
des dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective avant assemblage de la 
structure de base du panneau et de F element de renforcement ; 

- la figure 2 est une vue en perspective de la structure de base du 
panneau equipe de 1'element rapporte de renforcement ; 

- la figure 3 est une vue en perspective, a caractere schematique, 
avant assemblage de deux elements de structure ; *- 

- la figure 4 est une vue correspondant a la figure 3, apres 
assemblage des deux elements ; 

- la figure 5 est, a une echelle plus importante, une vue en coupe 
transversale des elements de structure avant assemblage ; 

- la figure 6 est une vue correspondant a la figure 5 apres assemblage 
des deux elements ; 

- la figure 7 est une vue partielle des deux elements de la structure 
avant assemblage, consideres selpn les cotes longitudinaux desdits 
elements ; 

- la figure 8 est une vue correspondant a la figure 7 apres assemblage 
des deux elements de structure. 

Chaque panneau designe dans son ensemble par (P) est destine a 
realiser, apres assemblage, un bassin de piscine, sans exclure d'autres 
applications. Chaque panneau (P) est constitue par une structure modulaire 
independante (1) de forme generate quadrangulaire. Avantageusement, et 
comme il ressort de l'enseignement du brevet FR 2.765.909, chaque 
structure presente une surface plane (la) et un cadre peripherique 
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d'asscmblage et de rigidite constitue par deux ailes verticales (lb) et (lc) et 
deux ailes horizontales (Id) et (le). A litre indicatif, nullement limitatif, la 
hauteur de chaque element de structure (1) est sensiblement egale a quatre 
fois sa largeur. 

L'assemblage des structures entre elles s'effectue au niveau des ailes 
verticales (lb) et (lc) qui presentent des agencements complementaires 
aptes a assurer, d'une maniere instantanee, l'assemblage en juxtaposition de 
deux elements de structure (1) et, simultanement, leur etandheite du cote de 

la face plane (la). 

Selon une caracteristique a la base de l'invention, les agencements 
complementaires d'assemblage sont selectionnes, d'une part, pour permettre 
une autofixation des elements de structure sous un effort d'appui exerce 
dans un plan parallele aux ailes. verticales et, simultanement, une etancheite, 
en combinaison avec une forme profilee etablie sur toute la hauteur des 
elements de structure au niveau du raccordement des ailes (lb) et (lc) avec 
la surface plane ( 1 a). 

Ces agencements complementaires d' autofixation sont constitues, 
pour l'aile (lc), par des partes (If) formdes dans l'epaisseur de ladite aile. 
Les pattes d'ancrage (If) resultent de deux decoupes paralleles (lfl) et (lf2) 
formees perpendiculairement a partir du bord longitudinal libre de l'aile 
(lc). La longueur des pattes (10 est inferieure a la largeur de l'aile (lc) et 
egalement legerement inferieure a la profondeur des decoupes (lfl) et (lf2). 
Ces pattes (If) sont destinees a etre engagees dans des formes 
complementaires de centrage et de guidage (lg) que presente l'autre aile 
(lb). 



I > 
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Ces formes de centrage et de guidage (lg) constituent des fourreaux 
delimitant une section transversale interne correspondant sensiblement a 
celle des partes (If)- Les fourreaux (lg) sont formes en debordement de la 
5 surface d'appui de l'aile (lb) et a partir de son bord longitudinal libre. 

Chacune des partes (If) presente, sur sa face externe des asperites 
d'ancrage (lf3) aptes a cooperer avec des asperites complementaires (lgl) 
apres engagement dans la section interne du fourreau (lg). Dans ce but, les 
10 asperites (lgl) sont formees directement sur la partie de Taile (lb) 
delimitee par les bords lateraux du fourreau (lg). 

Les asperites d'ancrage (1£3) et (lgl) sont constitutes par une 
pluralite de dents rectilignes et paralleles tres serrees du type dents de loup. 

15 Comme le montrent notamment les figures 5 et 6, apres engagement 

des partes (1 f3) dans la section interne des fourreaux (lg), les dentures (lf3) 
et (lgl) sont en prise et imbriquees les unes dans les autres par effet de 
coincement, etant souligne que l'epaisseur des partes d'ancrage (If) est tres 
sensiblement egale a la largeur de la section interne du fourreau (lg). 

20 

Pour assurer 1' assemblage des elements de structure (1), il suffit de 
les disposer en regard 1'un de l'autre, comme le montrent les figures 3 et 5, 
en position de correspondance des partes (If) et du fourreau (lg) et 
d'exercer un effort d'appui dans un plan parallele aux ailes verticales. II en 
25 resulte deux forces opposes suite a 1' imbrication des dentures, ce qui a 
tendance a faire parfaitement plaquer les ailes (lb) et (lc) des elements de 
structure adjacents superposes (1), sous Teffet de Telasticite des languettes. 
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Cet assemblage peut etre effectue manuellement ou mecaniquement, 
d'une maniere automatique, par tout moyen cormu et approprie. 

Pour faciliter l'assemblage, en general, la largeur des pattes 
5 d'ancrage (If) est inferieure a la largeur de la section interne du fourreau 
(lg). Toutefois, pour permettre un ajustement parfait en hauteur des 
elements de structure, le fourreau (lg), situe au niveau superieur de la 
structure consideree en position verticale et du cote de l'aile superieure (Id) 
ou est fixe le liner, a une section interne dont la largeur correspond a la 
l o largeur des pattes (If). 

Bien evidemment, la structure (1) du panneau est realisee, dans sa 
conception generate, a la facon connue comme il ressort par exemple de 
l'enseignement du brevet precite FR 2.765.909. Ainsi, les ailes verticales 

15 ( 1 b) ( 1 c) presentent a leurs extremites superieure et inferieure, des decoupes 
(lh) pour l'engagement d'un fer de rigidite susceptible d'etre profile a la 
demande. Les ailes verticales peuvent aussi presenter des trous (lm) pour la 
fixation d'etais et pour le passage d'organes d'assemblage pour Her entre 
eux plusieurs modules resultant chacun de l'assemblage de plusieurs 

20 panneaux (1) dans les conditions indiquees. 

De meme des agencements d' articulation formes, par exemple, par 
une diminution d'epaisseur formant des nervures, peuvent etre executes au 
niveau des ailes d'assemblage (lb) et (lc) pour permettre d'orienter 
angulairement les elements de structure dans le cas d'un bassin de piscine 

25 de forme speciale. 
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L'ensemble de l'element de structure (1), tel que defini, avec les 
moyens complementaires d'ancrage, est avantageusement obtenu par 
injection d'une matiere plastique. 

5 De meme, selon une autre caracteristique importante, la face (li) du 

panneau, opposee a la face (la) recevant le liner, peut presenter des 
nervures de rigidite et presente des agencements pour la fixation, d'une 
maniere rapportee, d'un element independant de renforcement (2) faisant 
office de cheminee. 

10 

Si Ton se refere a Penseignement du brevet FR 2.765.909, la face 
(li) de l'element de structure (1) presente verticalement deux rangees 
d'ergots (lj) etablis parallelement et a proximite des ailes verticales 
d'assemblage (lb) et (lc). Les ergots (lj) sont destines a copperer avec des 

15 lumieres etranglees (2a) que presente chacune des ailes d'appui (2b) et (2c) 
de V element de renforcement (2). 

On rappelle a cet egard que les elements (2) presentent un rebord - 
superieur equerre (2e) en communication avec une goulotte verticale (2d). 
La goulotte (2d) est destinee a recevoir du beton, de meme que le rebord 

20 equerre (2e), apres assemblage des elements de structure (1), pour constituer 
un chainage. La largeur des elements de renforcement (2) est tres 
sensiblement egalement a la largeur considerce entre les faces internes des 
ailes d'assemblage (lb) et (lc) de l'element de structure (1). On rappelle 
egalement que chaque ergot (lj) presente une tete et une partie de centrage 

25 cooperant avec les lumieres etranglees (2a) de l'element de renforcement 
(2). 
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Selon une autre caracteristique, pout assurer Fetancheite des 
elements de structure (1) apres assemblage dans les conditions indiquees 
precedemment, c'est-a-dire apres engagement des pattes d'ancrage crantees 
(If) dans les fourreaux crantes complementaires (lg), un bourrelet (lk) est 
5 forme sur toute la hauteur des ailes verticales (lb) et (lc), au niveau de leur 
partie de raccordement avec la face plane (la) de la structure (1). Ce 
bourrelet (lk) resulte d'une surepaisseur de matiere afin de constituer un 
profil d'etancheite apres imbrication des pattes crantees (If) dans les 
fourreaux complementaires ( 1 g) 

ao 

Les avantages ressortent bien de la description, en particulier on 
souligne et on rappelle : 

- la facilite de Tassemblage des elements de structure entre eux ; 

- la qualite de T assemblage obtenu qui perrnet d' avoir une parfaite 
15 planeite ; 

- Fetancheite des elements de structure entre eux ; 

- la possibility d' assembler plusieurs elements de structure pour 
constituer par exemple un panneau de largeur predeterminee par tout 
procede automatique, ou d'une maniere entierement manuelle. 

20 
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R E VENDICATION S 



-1- Panneaux pour la realisation de bassin de piscine presentant une 
5 structure prefabriquec plane (1), de forme generate rectangulaire et 
delimitee par un cadre pcriphcriquc constitue par des ailes verticales (lb) et 
(lc) et horizontals (hi) ct <le). Tune des ailes verticales (lc) presente, 
convenablement rcpartis sur sa hauteur, des agencements de fixation (If) 
aptes a cooperer avee des agencements complementaires (lg) de l'autre aile 
10 (lb) d'un panneau adjacent, 
caracterises en ce que : 

les agencements complementaires (If) et (lg) sont selectionnes, d'une part, 
pour permettre une auto-fixation des panneaux entre eux apres engagement 
desdits agencements (If) ct (lg) sous un effort d'appui exerce dans un plan 
15 parallele aux ailes verticales, d' autre part, pour assurer 1'etancheite en 
combinaison avec une fomie profilee (lk) etablie sur toute la hauteur des 
ailes verticales (lb) et (lc) au niveau de leur partie de raccordement avec la 
face plane (la) de la structure (1). 

20 -2- Panneaux selon la revendication 1, caracterises en ce que les 
agencements complementaires d'autofixation sont constitues, pour l'une des 
ailes (lc), par des pattes (If) formees dans Fepaisseur de ladite aile (lc) et 
aptes a etre engages dans des formes de centrage et de guidage (lg) de 
l'autre aile (lb), chacune des pattes (If) presente, sur sa face externe, des 

25 asperites d'ancrage (lf3) aptes a cooperer avec des asperites 
complementaires (lg) apres engagement dans ladite forme pour assurer un 
autoverrouillage indemontable. 
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-3- Panneaux selon la revendication 2, caracterises en ce que les formes de 
centrage et de guidage (lg) constituent un puits ou fourreau forme en 
debordement de la face d'appui de l'aile (lb), et dont la section transversale 
correspond approximativement a celle des pattes (If), la partie de l'aile a 
partir de laquelle est forme ledit fourreau presentant les asperites d'ancrage 
(lgl), de sorte qu'apres engagement des pattes (If) dans les fourreaux (lg) 
se produit un effet de coincement pour l'imbrication des asperites. 

-4- Panneaux selon la revendication 2, caracterises en ce que les asperites 
d'ancrage (lf3) et (lgl) sont constitutes par une pluralite de dents 
rectilignes et paralleles tres serrees du type dents de loup. 

-5- Panneaux selon la revendication 2, caracterises en ce que les pattes 
d'ancrage (If) resultent de deux decoupes paralleles (lfl) et (lf2) formees 
perpendiculairement a partir du bord longitudinal de l'aile correspondante 
(1c), la longueur desdites pattes (If) etant inferieure a la largeur de ladite 
aile (lc). 

-6- Panneaux selon la revendication 2, caracterises en ce que les pattes 
d'ancrage (If) sont de section transversale meplate, la section transversale 
interne delimitee par les bords du fourreau (lg) etant rectangulaire, 
l'extremite libre des pattes d'ancrage (If) est biseautee. 

-7- Panneaux selon la revendication 1, caracterises en ce que la forme 
profilee d'etancheite est constitute par un bourrelet (lk) resultant d'une 
surepaisseur de matiere. 
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-8- Panneaux selon la revendication 2, caracterises en ce que la largeur des 
pattes d'ancrage (If) est inferieure a la largeur de la section interne des 
fourreaux (lg) a 1 'exception du fourreau situe au niveau superieur de la 
structure (1) consideree en position verticale, dont la largeur de sa section 
interne correspond approximativement a celle des pattes (If) pour permettre 
un ajustement en hauteur desdits panneaux. 

-9- Panneaux selon la revendication 1, caracterises en ce que Fensemble de 
la structure (1) esf.obtenue directement par injection d'une matiere 
plastique. 

-10- Panneaux selon la revendication 1, caracterises en ce que la face 
interne de la structure (1) est equipee, directement lors de sa fabrication, 
d'ergots (lj) presentant une tete et une partie de centrage apte a cooperer 
avec une lumiere etranglee (2a) que presente un element independant de 
renfort (2) faisant office de chainage et de cheminee pour le coulage d'un 
beton, lesdits ergots (lj) et lumieres (2a) etant repartis sur la totaliteMe la 
hauteur de la structure (1). 
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